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Vé&c:ODBORNY P OSUD E K zdravotni nezavadnosti plastového materidlu TRAPLAST

PREDMET ZADOSTI:

Na zakladé Z4dosti z&ervna 2007 o posouzeni zdravotni nezavadnosti plastového materialu
TRAPLAST, ktery je vyrabén firmou Transform a.s., Lazn€ Bohdane¢ byl vypracovan odborny
posudek ktery se tyka nésledujicich vyrobkd podle Vyrobniho programu:
zatraviiovaci dlazby,

- zahonovych chodnikti a obrubniki,

- plastovych plota,

- desek,

- kabelovych Zlabd,

- prepravnich palet,

- tyCovych profili riznych délek.

PREDLOZENE VZORKY:

Do laboratote SZU Praha byly postou piedany vzorky plastového materialu Traplast v barvach
Seda, hnéda, cihlova, zelena, Cerna.

PREDLOZENA DOKUMENTACE:

Pro odborné stanovisko byla pouZita dokumentace a laboratorni vysledky, které jsme brali jako
podklad pro odborny posudek zdravotni nezavadnosti:

- vysledky ekotoxikologickych testi na organismech uvedenych v protokolu o vysledku
laboratornich zkousek &.: 25/07 ze dne 3.7.2007, provedenych v laboratofi odborné skupiny
hygieny piidy a odpadi, SZU Praha,

- vysledky celkovych obsaht stanovenych prvki v susing, které byly provedeny v laboratoii ALS
Laboratory Group Praha (ALS Czech Republic, s.r.0), - protokol o zkousce &. 14380/1/2007 ze
dne 23.7.2007,

- Podnikova norma — PN ¢&. 2/2004 — Plastovy material Traplast ze dne 1.3. 2004,
- Vyrobni program Transform a.s. Lazn€ Bohdaneg,
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- Bezpecnostni list - MAXITHEN HP ECO 2 zeleny,

- Bezpe€nostni list - MAXITHEN HP 99591 Cerny,

- Bezpecnostni list - MAXITHEN HP 830477 hnédy,

- Bezpecnostni list —- MAXITHEN HP 834517 hnédy,

- Bezpecnostni list - MAXITHEN HP 433827 Cerveny,

- Odbérovy protokol vzorki jednotlivych barev z 21.5. - 4.6.2007,

- Seznam schvélenych dodavatelt — komunalni zdroje CR,

- Seznam schvalenych dodavatelii — priimyslové zdroje CR,

- Specifikace a atest firmy SITA Rohstoffwirtshaft GmbH, Betriebsstétte Gobitz-Torna,
- Specifikace a atest Fa Kerium, Wertstoff Recycling GmbH & Co.KG, Hitler,

- Prohlaseni — barveni vyrobkd.

PROVEDENE ZKOUSKY:

Zkousky provedené v akreditované laboratofi Odborné skupiny hygieny pidy a odpadi —
ekotoxikologické pracovisté, SZU Praha:

- testy akutni toxicity na organismech (SOP E-01/04, SOP E-02/04, SOP E-03/04, SOP E-
04/04). Vysledky uvedeny v protokolu o vysledku laboratornich zkousek &.: 25/07 ze dne
3.7.2007.

ODBORNE POSOUZENI:

Zékladni surovinou pro pfipravu jednotlivych frakci, ze kterych se Traplast pfipravuje je plastovy
odpad z komunalnich a primyslovych zdroji CR (dle uvedeni vyrobce se jedna o 50 dodavatelt
vyttidéného plastového odpadu z komundlniho odpadu a 79 dodavatelt plastového odpadu
z primyslové vyroby) a dovoz plastového odpadu ze SRN (aglomerat), ktery je realizovan
prostfednictvim firmy Enviromental Solutions, Hilden (jednd se o dodavatele SITA
Rohstoffwirtshaft GmbH, Betriebsstiitte Gobitz-Torna a Fa Kerium, Wertstoff Recycling GmbH &
Co.KG, Hitler). Smés Traplast ma nasledujici sloZeni:

- aglomerat ¢esky (Transform) 30-35%, se vyrabi z vytfidénych plastovych folii a drobnéjSich
plastovych piedméti, které se v aglomeratoru rotujicimi noZi rozmélni a postupné zahieji na
teplotu 100 — 150°C. Tim se materil spece vytvofi téstovitou hmotu. Ta se prudce ochladi
vodou, noZe ji znovu rozmélni a vyrobend drt’ se vypusti.

- aglomerat DKR 35-40%, frakce, kterd je dovaZena ze SRN (vytfidény plastovy odpad
zpracovany obdobnou technologii jako aglomeréat Transform).

- DO mletina 30-40%, se vyrabi z vytfidénych plastovych pfedméti, které jsou rozemlety na
drt’ o velikosti 8-15 mm, ktera je pneumaticky dopravena do skladovych zasobnika.

- technologicky odpad mletina 5-10%, vznika rozdrcenim vtokovych zbytki, pfitokl, zmetk
a daldiho technologického odpadu, ktery pii vyrob& vznikd. Drceni se provadi na
pomalob&Zném mlynu na velikost 10-15 mm.

Vlastni smés Traplast se pfipravuje smichanim pfipravenych frakci, které se odméfuji v plnici jimce
a dopravuji dopravnikem do michagky, kde je smé&s homogenizovana. Pfipravena smés Traplast se
dale zpracovava v extrudech, kde se pii cca 200°C roztavi, rotujicim Snekem je homogenizovéna a
vtladena do kovovych forem. Po ochlazeni vzduchem se vyrobek z formy vyjme.



Na zékladé posouzeni vySe uvedenych podkladi a vysledkii laboratornich zkousek je mozno
konstatovat nasledujici:

Ekotoxikologické testy byly provedeny podle vyhlasky & 294/2005 Sb., o podminkach ukladani
odpadii na skladky a jejich vyuZivani na povrchu terénu na t€chto organismech: rybach — Poecilia
reticulata, perloockich — Daphnia magna, sladkovodnich Fasich Desmodesmus subspicatus a
semeni ho¥cice bilé — Sinapis alba.

Vysledky testti ekotoxicity vzorkt plastového materidlu TRAPLAST jsou v souladu s limitnimi
hodnotami vyhlasky &. 294/2005 Sb., pfilohy ¢.10, tab. 10.2 - L.

Vysledky chemické analyzy prvki v susin€, metodou atomové emisni spektrometrie s induk¢né
vézanym plazmatem, provedenych v laboratofich ALS Laboratory Group Praha, vykazuji zvySeny
obsah olova u vyrobki, do kterych jsou na ptani zakaznika pfidavany pigmenty (MAXITHEN HP
ECO 2 zeleny).

Podnikovi norma PN & 2/2004 — Plastovy material Traplast ze dne 1.3. 2004, Transform a.s. je
rozpracovana do 9 &asti: 1. Obsah, II. Pfedmét normy, III. VSeobecng, IV. Zpusob zpracovani
jednotlivych frakci, V. Ptiprava smési Traplast, V1. Zpisob dalsiho zpracovani, VII. Vyrobkova
struktura, VII. Technické pozadavky, IX. Technicka kontrola - zkouSeni.

Bezpeénostni listy pigmentt —- MAXITHEN Fy Gabriel — Chemie Bohemia s.r.0., jsou zpracovany
vyrobni firmou a neobsahuji viechny identifikaéni udaje. Podle ,,Prohlaseni“ firmy Transform a.s.
jsou pigmenty pouZivany do 2% hmotnostnich ve vyrobku.

ZAVER:

Plastovy material TRAPLAST, ktery je vyrabén firmou Transform a.s., Lazné Bohdane¢ a je uren
k vjrob& zatraviiovaci dlazby, zihonovych chodniku a obrubnik®i, plastovych ploti, desek,
kabelovych Zlab, ptepravnich palet, tySovych profili riznych délek (podle Vyrobniho programu)
vyhovuje pfi deklarovaném sloZeni poZadavkim na zdravotni nezavadnost ve smyslu pfilohy ¢. 1
odst. 3 ,,Hygiena, ochrana zdravi a Zivotniho prostfedi Nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., kterym se
stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky (ve zn€ni NV ¢. 312/2005 Sb.). Vyrobky
nebyly testovany pro pfimy styk s pitnou vodou a potravinami. Vzhledem k vy$§im hodnotam
olova ve vyrobcich, u kterych je pouzit MAXITHEN HP ECO 2 zeleny je nutné prib&ézné
kontrolovat technologicky proces tak, aby nemohlo dojit k celkovému zvy3eni olova. V piipad€
vy&Sich obsahii olova nebo jinych toxickych kovii by se vyrobek po ukondeni své Zivotnosti mohl
stat nebezpeénym odpadem.
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